PICPISA

ECOGLASS

Equipo de separacion optica
para clasificacion del vidrio y de una
amplia gama de materiales

Vision artificial de amplio espectro.

Versatilidad, rapidez y precision en la identificacion
y separacion de materiales en funcion de su composicidon quimica,
formasy colores.

Industria 4.0: Autocontrol y conectividad,
gestion de datos y control por ordenador.

Inteligencia Artificial: Opcional Brain add-on de deep learning.



Tecnologia de vision artificial y procesado de datos de alta velocidad.
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La separacién por aire comprimido.

Gran variedad de configuraciones del equipo para diferentes tareas de clasificacion
y condiciones del material de entrada.

Tecnologias*

VIS NIR EM UV IA

Aplicacion y materiales

Vidrio casficacion de il por color v v

e Atas IS Uras EY resuos o de compost/biosstabizado [

Escorias de incineracion Recuperacion de vidrio y de metales ' v '
Vehiculos fuera de uso (VFU) Recuperacion de vidrio, metales y plasticos V' v v

Combustible Sélido Recuperado (CSR) Extraccion de PVCy otras impurezas v v

Residuo de Construccion y Demolicién (RCD) Recuperacién de vidrio, metales, aridos, etc. ' "2

Minerales Purificacién y separacion por colores "4 \4 Vv
Reciclaje de Metales Extraccién de impropios v '

Otras aplicaciones Consultar a PICVISA ' ' vV V 'A

* Tecnologias individuales o combinadas: VIS = Luz visible y colores; NIR = Espectroscopia en el infrarojo cercano;
EM = Sensores electromagnéticos/inductivos; UV = Luz ultravioleta; IA= Inteligencia Artficial

Alta capacidad de produccién en condiciones industriales exigentes.

Altos indices de efectividad en la recuperacién y pureza del material objetivo.

Breve periodo de amortizacién.

Versatilidad y flexibilidad en la tarea de clasificacién de diversos materiales con un mismo equipo.
Facil programacién y reprogramacion.

Calibracion asistida por ordenador que garantiza la estabilidad de la produccion al maximo nivel.
Facilidad de mantenimiento y recambios de bajo coste.

Servicio de soporte al Cliente en linea directa con conexion remota.

Acceso en tiempo real a estadisticas del material clasificado.

Capacidad de PICVISA para realizar pruebas con material del Cliente en un centro de pruebas propio.**

(**) PICVISA pone a disposicion de sus Clientes, en Calaf (Barcelona, Espafa), un centro de pruebas de 800 m2 de superficie,
completamente equipado, para la separacién de una amplia gama de materiales por medios mecanicos automaticos y por vision artificial.

Industria 4.0:

Calibracion y control asistidos por ordenador.
Conectividad local y remota.



Alta Resolucion de soplado en el bloque de valvulas: Gama Standard (EG / SG) y Gama Finos (SGF)

Producto Gama Distancia entre

Ecoglass Modelo L eeleeplas boquillas
600 mm 118 52 mm
1000 mm 192 5,2 mm
1500 mm 240 6,2 mm
600 mm 144 4,2 mm
1000 mm 240 4,2 mm
1500 mm 360 4,2 mm

Ejemplo de consumo de aire comprimido y potencia

Consumo de aire
por bloque de Potencia instalada
valvulas

- . Estandar EG/SG: 1 EG/SG: 2 |SGF: 1 blog.|Alimentador
Tipo vidrio Ma_tel:lal (EG/SG) blog.dev. | blog. dev. dev. vibrante

entrada Objetivo
(kg/m?) (lpm/blog.)  (Ipm/blog.) (kw)

Separador Capacidad

Caracteristicas del material

optico nominal

Envases CSP 1000 5,0 1000 1200 1,1 1,4 2,3 0,9

Envases  Color (<30 %) 1000 4,0 2000 2300 1,1 1,4 2,3 0,9

Plano Csp 1500 50 1000 1200 1,1 1.4 2.3 0,9

RSU: 12 Vidro 750 2,0 2000 2300 1.1 1.4 4,5 0,9

RSU: 22 CsP 900 3,0 1000 1200 1,1 1.4 4,5 0,9

V.Fino CSP 500 1,5 N/A 1200 N/A N/A 2,3 0,9

1000 Envases CSP 1000 10,0 1500 1900 1,2 2,1 3,8 4,2
1000 Envases  Color (<30 %) 1000 8,0 3000 3800 1,2 2,1 3,8 4,2
1000 Plano CSP 1500 10,0 1500 1900 1.2 2,1 3,8 4,2
1000 RSU: 12 Vidro 750 4,0 3000 3800 1,2 2,1 7,5 4,2
1000 RSU: 22 CSP 900 6,0 1500 1900 1.2 2,1 7,5 4,2
1000 V.Fino CsP 500 3,0 N/A 1900 N/A N/A 3.8 4,2
Envases CsP 1000 15,0 2300 2800 1,6 3,1 5,7 3.8

Envases  Color (<30 %) 1000 12,0 4600 5800 1,6 3,1 5,7 3,8

Plano CSP 1500 15,0 2300 2800 1,6 3,1 57 3,8

RSU: 12 Vidro 750 6,0 4600 5800 1,6 3,1 11,3 3.8

RSU: 22 CspP 900 9,0 2300 2800 1,6 3,1 11,3 3.8

V.Fino csp 500 5,0 N/A 2800 N/A N/A 5,7 38

- La humedad del material de entrada esta limitada (por lo general) a un maximo de un 1%.
- El vidrio de envases (vidrio hueco) procede de la recogida selectiva de botellas y frascos.

- El vidrio plano puede proceder de residuos de construccion y demolicién, residuos de fabricacién de coches y/o fragmentadoras de
vehiculos fuera de uso.

- El vidrio procedente de RSU se puede clasificar mediante 2 separadores dpticos: el Ter separador sopla vidrio y el 2° purifica el vidrio
procedente del primer equipo, soplando impurezas.

- Impurezas CSP : Cerdmicas, piedras y porcelanas.
- Para la clasificacion por color se considera un contenido maximo del color objetivo de un 30%.

- El modelo de equipo "EG" incluye 1 electro-vélvula por cada 2 boquillas de soplado (separacién de boquillas 5,2mm) y el modelo de
equipo "SG" incluye 1 electro-vélvula por cada boquilla de soplado (separacién de boquillas 4,2mm 0 6,2 mm).



Diseno y fabricacion
de equipos de vision e inteligencia artificial
para la separacion de materiales
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C/Isaac Newton, 2 - 08280 Calaf
Barcelona, Espana

Tel.+3493 8017610

info@picvisa.com
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